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P50
Ovi- ja ikkunasarja
 Käyttökohteita ovat erilaiset sisäovet ja -seinät, esim.

 • käyntiovet (ovilehden paino max 100 kg)
 • sormisuojaovet
 • heiluriovet
 • ovet lattiasulkimella
 • käsi- ja konekäyttöiset liukuovet
 • tuulikaapit
 • sisälasiseinät
 • avattavat ikkunat
 • parvekelasitukset ja kaiteet

 Järjestelmän profiilit ovat suulakepuristettua alumiinia, joka on lujaa ja jäykkää,
 vaikka se painaa vain kolmanneksen teräksen painosta.

 Profiilien pintakäsittelynä yleensä on anodisointi tai jauhemaalaus.

 Alumiini on materiaalina helposti kierrätettävää.

 Tarvittaessa voidaan tehdä myös uusia profiilimuotoja nopeasti ja edullisin
 kustannuksin.

Runkoprofiilit

 • runkosyvyydet 50 mm, 80 ja 100 mm 
 • runkojen leveydet 20...150 mm
 • sirot 20 mm levyiset runkoprofiilit sisälasiseiniin
 • nurkkaputket 45° ja 90°

Lasitus

 • käytettävän lasin tai lasipaketin vahvuus 3-33 mm 
 • erilaisilla lasituslistoilla ja tiivisteillä saadaan lasitilan syvyys sopivaksi eri
  lasinvahvuuksille.

Purso Oy vastaa tämän tuotekansion detaljien toimivuudesta, mutta muista sovelluksista vain erikseen sovittaessa.
Vastuu rakenteiden valmistuksen ja asennuksen valvonnasta ei kuulu Purso Oy:lle.

Purso Oy quarantees the function of the applications described in this catalogue. 
Other applications are quaranteed only by separate agreement.
Purso Oy does not take responsibility for control of the installations.
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P 50 OVI LASISEINÄSSÄ
P 50 DOOR IN A GLASS WALL
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P 50 OVI LASISEINÄSSÄ
P 50 DOOR IN A GLASS WALL
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Pyörästöt esim. 
Primo 453
max. ovilehden paino 90 kg
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P 50 LIUKUOVI
P 50 SLIDING DOOR
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P 50 LIUKUOVI BESAM UNISLIDE-2 AVAAJALLA
P 50 SLIDING DOOR WITH BESAM UNISLIDE-2 OPERATOR
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= oviaukon leveys (900-2800 mm)
= ovilehden leveys
= kiinteän osan aukon leveys
= aukon korkeus
= ovilehden korkeus

A
B
AW
LH
DH

= door travel (900-2800 mm)
= door leaf width
= aperture width, fixed screen
= clear opening height
= door leaf height

A
B
AW
LH
DH
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P 50 AVATTAVA IKKUNA
-sivusaranoitu
-sivu- / alasaranoitu
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P 50 OPENABLE WINDOW
-side hung
-side / bottom hung
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P 50 OPENABLE WINDOW
-side hung
-side / bottom hung

 13.1

IKKUNAN HELAT
FITTINGS FOR WINDOWS

Siegenia painike
Siegenia side hung fitting

Siegenia LM 3100 sivu/alasaranoitu helasarja
Siegenia LM 3100 side/bottom hung fitting

Siegenia aukipitolaite
Siegenia limit stay / friction stay

Siegenia sarana
Siegenia hinge

LIUKUKISKO 502651 EI KUULU HELASARJAAN. TILATTAVA ERIKSEEN.

502651

502651

502651

502651

502651
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P 50 OVEN LIITTÄMINEN P 50 L-SARJAAN
JOINING P 50-DOOR TO P 50 L-SERIES

OVEN SULKIJAN KIINNITYS
DOOR CLOSER MOUNTING
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LASITUSOHJE

Ennen lasittamista varmistetaan, että lasikyntteet, lasilistat ja lasit ovat puhtaat ja kuivat.

Lasitus tiivistysnauhalla tai tiivistysmassalla
Tiivistysnauhan nurkka- ja jatkoskohdat tiivistetään tiivistysmassalla. Tiivistysnauhan yhteydessä on 
aina käytettävä tiivistysmassaa.

Lasitus tiivistysmuotonauhalla
Tiivistysmuotonauhojen katkaisussa on huomioitava kutistumisvara, joka on on n. 5 mm metriä koh-
den. Tiivistysnauhan nurkka- ja jatkoskohdat liimataan ja tiivistetään tiivistysmassalla. Toimittamiem-
me tiivistysnauhojen materiaali on EPDM-kumia. Kyseiset tiivistysmuotonauhat kestävät erittäin 
hyvin lämpötilojen vaihtelua, lämpöä ja vanhenemista.
Tiivistysmuotonauhojen asennus suoritetaan seuraavasti:
Ulkopuolen lasitustiiviste PX1 tai PX2 sovitetaan profiili uraan.
Lasin ja lasituslistojen asennuksen jälkeen sovitetaan jälkiasennustiiviste PX4 tai PX5 paikoilleen. 
Jälkiasennustiivisteen asennusta voidaan helpottaa silikonisumutteella tai muulla vastaavalla liukas-
tusaineella.

Kiilaus
Kiilauksen tehtävänä on tukea, keskittää  ja kantaa lasi tai umpiolasi puitteessa tai karmissa tarkoi-
tetulla tavalla ja varmistaa ikkunan tai oven pysyminen oikeassa muodossa.

Kiilatyypit: 
– kannatuskiilat, jotka siirtävät lasiruudun painon runkoon
– tukikiilat, jotka varmistavat lasiruudun paikallaan pysymisen 
– kuljetuskiilat, jotka pitävät lasiruudun oikealla paikalla ikkunaelementissä kuljetuksen aikana.

Kannatuskiilat valmistetaan säätä ja lämpötilan vaihteluja kestävästä muovista, jonka kovuus on 
70o-90o Shore A tai muusta vastaavasta materiaalista. Kannatuskiilojen pituus on 50-100 mm ja le-
veys valitaan siten, että kiilat kantavat ja tukevat umpiolasia koko sen paksuudelta. Kannatuskiilojen 
paksuus on vähintään 5 mm.

Tuki- ja kuljetuskiilat tulee olla paksuudeltaan joustavia ja ne eivät saa haitata kannatuskiilojen toi-
mintaa. Tukikiilat estävät lasiruudun liikkumisen käytössä. Tuki- ja kuljetuskiilojen pituus on vähintään 
100 mm ja leveys sama kuin kannatuskiiloilla.

Kiilojen asennus
Kannatus-, tuki- ja kuljetuskiilojen sijainti on esitetty alla olevissa kuvissa. Kiilat sijoitetaan 50-100 
mm:n etäisyydelle umpiolasin nurkista. Tehdaslasituksessa kannatuskiilojen paikat merkitään sel-
västi karmiin. 

KIILOJEN SIJOITUS

KANNATUSKIILA
TUKIKIILA
KULJETUSKIILA

KIINTEÄ
IKKUNA

SIVUSARANOITU
IKKUNA

SIVU-/ALASARA-
NOITU
IKKUNA
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GLAZING INSTRUCTIONS

Before commencing glazing, it must be ensured that glass rebates, glazing beads and glass panes 
are clean and dry.

Glazing with sealing strip and sealing compound
Sealing strip joints are to be glued and sealed with sealing compound. Rebate sealing compound 
must always be used with sealing strip.

Glazing with profile sealing strip
An allowance for shrinkage ( ca. 5 mm/m ) must be made when cutting lengths of profile sealing 
strips.Joint are to be glued and sealed with sealing compound. The material of the sealing we 
provide is EPDM rubber. These profile strips are highly resistant to temperature changes, heat and 
ageing.
Installion of strips is as follows:
Exterior glazing strips PX1 or PX2 are fitted into the profile groove.
When the glass pane and glazing beads have been installed, retrofit strip PX 4 or PX5 is fitted.
A silicone spray or equivalent may be used to facilitate the installation of the retrofit strip.

Padding
Padding is intended to support, centre and bear the glass pane or sealed glazing unit in the 
casement or frame as designed, and to ensure the permanence of the shape of a window or door.
Pad types:
– bearing pads that transmit the weight on the pane to the frame
– lock pads that hold the pane in place 
– transport pads that ensure that the glass pane remains on place in the window element during  
 transport.

Bearing pads are made of plastic ( 70o to 90o Shore A  hardness ) or equivalent which is resistant 
to weather and changes in temperature. The pads are 50-100 mm length and of an appropriate 
width to support the sealed glazing unit across its entire thickness. Bearing pads are to be at least 
5 mm thick.

Lock and transport pads are to be of appropriate thickness and must not obstruct functioning of 
bearing pads. The lock pads prevent the glass pane from moving in use. Lock and transport pads 
are at least 100 mm long and as wide as bearing pads.

Installation of pads
Positioning of bearing, lock and transport pads is shown in illustration. The pads are placed at a 
distance of 50 to 100 mm from the corners of sealed glazing units. In factory-glazing the positions 
of bearing pads are marked clearly on the frame.

PAD POSITIONING

BEARING PAD
LOCK PAD
TRANSPORT PAD

FIXED 
WINDOW

SIDE-HUNG
WINDOW

SIDE/BOTTOM 
HUNG WINDOW
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LASITUSLISTOJEN JA TIIVISTEIDEN VALINTA
SELECTING GLAZING BEADS AND SEALINGS

Lasin kokonaisvahvuus
Thickness of glass

PX1 PX2

H=3..4 H=5..6

PX4 PX5

H=3 H=4

Lasituslista
Glazing bead

PX2  + PX5 PX2 + PX4 PX1 + PX5 PX1 + PX4

506640 1 2 - 3 2 - 3 4

503279 3 - 4 5 - 6 5 - 6 7

508873 5 - 6 7 - 8 7 - 8 9

503278 19 - 20 21 - 22 21 - 22 23

504069 3 - 4 5 - 6 5 - 6 7

5011146 3 - 4 5 - 6 5 - 6 7

5013565 29 - 30 31 - 32 31 - 32 33

5011610
5011611

5 - 6 7 - 8 7 - 8 9
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JIIRILIITOS ESIMERKKI
MITRE JOINT EXAMPLE

17

T-LIITOS ESIMERKKI

509538 509538

LIIMA

ADHESIVE

LIIMA

ADHESIVE

T-JOINT EXAMPLE

Ø4.8x13 UPPOK. LEVYRUUVI
Ø4.8x13 COUNTERSUNK SCREW

Ø4.8x13 LIERIÖK. LEVYRUUVI
Ø4.8x13 SCREW WITH CYLINDER HEAD

503618
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LIITTÄMINEN RAKENNUSRUNKOON
MOUNTING TO BUILDING FRAME
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VEDIN / TYÖNNIN YHDISTELMÄT
PULL / PUSH HANDLES

– vedinputki P-707
– vetimen korva P-876/S
– päätytulppa TU 707

– push handle tube P-707
– push handle lug P-876/S
– end plug TU 707

P-876/707

– listavedin P-939/300
– strip handle P-939/300

P-939/939

P-937/938/939

– vedinpalkki P-938 ja 
   vetimen pääty P-937/S
– listavedin P-939/300

– pull handle beam P-938
   and pull handle end 
   P-937/S
– strip handle P-939/300

KIINNITYSESIMERKKI
MOUNTING EXAMPLE

– vedinpalkki P-938
– vetimen pääty P-937/S

– pull handle beam P-938
– pull handle end P-937/S

P-937/938

40
26

TU 707

P-707

P-876/S

19

P-937/S
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P-938

P-937/S

P-938

P-939
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0
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0
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P-939

P-938

P-938

P-937/S P-937/S

P-937/S P-937/S
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P-876
P-707

P-938

P-939

P-1292

P-937
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S 000

S 132 S 139

ES 200 ES 900 (musta)

ES 210 ES 310

ES 400

ES 410

ES 600

Jauhemaalaus
Jauhemaalauksessa profiilin pintaan ruiskutetaan pulveri, joka sulatetaan uunissa kestäväksi 
ja tasaiseksi pinnaksi. Ennen maalausta profiileille tehdään kromatointikäsittely, jolla varmis-
tetaan maalin pysyvyys. Normaalisti käytetään RAL-värikartan sävyjä, mutta muutkin sävyt 
ovat mahdollisia.

PROFIILIEN PINTAKÄSITTELYT

Anodisointi 
 Anodisointi on sähkökemiallinen menetelmä, jolla kasvatetaan alumiinin luonnollisen
 oksidikerroksen paksuutta. Anodisointi muodostaa kovan, mekaanista kulutusta
 kestävän pinnan, jolla on erinomainen säänkesto.

Värisävyt
 Painoteknisistä syistä värimallit saattavat poiketa todellisista väreistä.

 Pyydettäessä toimitamme anodisoidut näytepalat. 

TEKNISIÄ TIETOJA

Profiilit
 • alumiiniseos yleensä EN-AW 6063 T5, Rp0,2  min = 130 N/mm²
        Rm min = 175 N/mm²
        E = 70000 N/mm2

 • alumiinirakenteiden suunnittelussa on otettava huomioon lämpötilan
  muutoksista aiheutuvat siirtymät
 • alumiinin lämpölaajenemiskerroin on 24x10-6/K
 • profiilien muototoleranssit EN 755-9 tai EN 12020-2 mukaan
 • seos soveltuu erinomaisesti anodisoitavaksi
 • toimituspituus on normaalisti 6,6 m, muut mitat erikoistilauksesta

Tiivisteet
 • materiaali EPDM-kumi
 • väri musta
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Purso Oy
Alumiinitie 1, 37200 Siuro
Puh. (03) 340 4111, faksi (03) 340 4500
Sähköposti: purso@purso.fi
www.purso.fi


