


P50 E30
Osastoiva ovi
 P50 E30 alumiinirakenteinen osastoiva ovirakenne on tyyppihyväksytty Suomessa
 paloluokkaan E30 ympäristöministeriön päätöksellä YM336/6221/2003.

 Tyyppihyväksyttyjä ovityyppejä ovat yksilehtiset ovet ja pariovet, joissa voi olla myös
 kiinteitä pielirakenteita.

 Ovirakenteen korkeus saa olla enintään 2360 mm ja leveys enintään 2200 mm.

 Lasina saa käyttää 7 mm Pyrodur-lasia tai Pyroswiss-lasia. Yhden lasiruudun koko
 saa tällöin olla enintään 2 m2.

 Käytettäessä ristiin kudottua rautalankalasia on lasin enimmäiskoko
 1000 mm x 1500 mm.

 Ovirakenteessa olevat umpiosat tehdään alumiini- tai teräslevyistä, joiden välissä on
 mineraalivilla, esim. PAROC palonsuojalevy PAL tai vastaava.

 Profiilien pintakäsittelynä on yleensä anodisointi tai jauhemaalaus.

 Järjestelmän runkoprofiilien syvyys on 50 mm ja ulkonäöltään P50 E30 ovi on kuten
 tavallinen P50-sarjan ovi.

Profiilit
  • runkosyvyys 50 mm.
  • alumiini on  kevyttä, mutta kuitenkin lujaa ja jäykkää.
  • materiaalina alumiini on helposti kierrätettävää.

P50 EI30
Osastoiva ovi
 P50 EI30 alumiinirakenteinen osastoiva ovirakenne on tyyppihyväksytty Suomessa
 paloluokkaan EI30 ympäristöministeriön päätöksellä no YM282/6221/2006. 

 Tyyppihyväksyttyjä ovityyppejä ovat yksilehtiset ovet ja pariovet.

 Ovirakenteen korkeus saa olla enintään 2300 mm ja leveys enintään 2225 mm
 pariovella ja 1160 mm yksilehtisellä ovella.

 Profiilien pintakäsittelynä on yleensä anodisointi tai jauhemaalaus.

 Järjestelmän runkoprofiilien syvyys on 50 mm ja ulkonäöltään P50 EI30 ovi on kuten
 tavallinen P50-sarjan ovi.

Purso Oy vastaa tämän tuotekansion detaljien toimivuudesta, mutta muista sovelluksista vain erikseen sovittaessa.
Vastuu rakenteiden valmistuksen ja asennuksen valvonnasta ei kuulu Purso Oy:lle.

Purso Oy quarantees the function of the applications described in this catalogue. 
Other applications are quaranteed only by separate agreement.
Purso Oy does not take responsibility for control of the installations.
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Jauhemaalaus
Jauhemaalauksessa profiilin pintaan ruiskutetaan pulveri, joka sulatetaan uunissa kestäväksi 
ja tasaiseksi pinnaksi. Ennen maalausta profiileille tehdään kromatointikäsittely, jolla varmis-
tetaan maalin pysyvyys. Normaalisti käytetään RAL-värikartan sävyjä, mutta muutkin sävyt 
ovat mahdollisia.

PROFIILIEN PINTAKÄSITTELYT

Anodisointi 
 Anodisointi on sähkökemiallinen menetelmä, jolla kasvatetaan alumiinin luonnollisen
 oksidikerroksen paksuutta. Anodisointi muodostaa kovan, mekaanista kulutusta
 kestävän pinnan, jolla on erinomainen säänkesto.

Värisävyt
 Painoteknisistä syistä värimallit saattavat poiketa todellisista väreistä.

 Pyydettäessä toimitamme anodisoidut näytepalat. 

TEKNISIÄ TIETOJA

Profiilit
 • alumiiniseos yleensä EN-AW 6063 T5, Rp0,2 min = 130 N/mm²
        Rm min = 175 N/mm²
        E = 70000 N/mm2

 • alumiinirakenteiden suunnittelussa on otettava huomioon lämpötilan
  muutoksista aiheutuvat siirtymät
 • alumiinin lämpölaajenemiskerroin on 24x10-6/K
 • profiilien muototoleranssit EN 755-9 tai EN 12020-2 mukaan
 • seos soveltuu erinomaisesti anodisoitavaksi
 • toimituspituus on normaalisti 6,6 m, muut mitat erikoistilauksesta

Tiivisteet
 • materiaali kloropreeni
 • väri musta
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Purso Oy
Alumiinitie 1, 37200 Siuro
Puh. (03) 340 4111, faksi (03) 340 4500
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